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6 Zusatzwerkstoffe fiur das SchweiRen von Gusseisen, Bronzen
und Aluminiumlegierungen sowie fiir Sonderanwendungen

6.1 Umhiillte Stabelektroden fiir das Schweien von Gusseisen, Bronzen
und Aluminiumlegierungen sowie fiir Sonderanwendungen

(;apilla® Standard Wst.-Nr.: Seite
50 B - - - 175
50 N - - - 176
50 K - - - 177
Capitherm - - - 178
41 EN ISO 1071: E FeC-GP 2 1 179
43 EN ISO 1071: E C Ni-Cl 1 - 180
44 EN ISO 1071: E C NiCu-B 1 - 181
45 EN ISO 1071: E C NiFe 11 - 182
45-2 EN ISO 1071: E C NiFe 11 - 183
45-2 minus EN ISO 1071: E C NiFe 11 184
47N ~DIN EN 14640: E Cu6338 (CuMn14AI7) 2.1368 185
48 ~DIN EN 14640: E Cu5210 (CuSn9) 2.1025 186
NiCu 30 Mn EN ISO 14172 E Ni 4060 (NiCu 30 Mn3) 187
NiTi 3 ENISO 14172: E Ni2061 (NiTi4) 2.4156 188
FeNi 55 EN ISO 1071: E C NiFe-16 - 189
60/5 ~EN ISO 18273: E Al 4043 (AISi 5) 3.2245 190
60/12 ~EN ISO 18273: E Al 4047 (AISi 12) 3.2585 191
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6.2 Drahtelektroden fiir das Schweien von Gusseisen, Bronzen und
Aluminiumlegierungen sowie fiir Sonderanwendungen

6.2.1 Massivdréahte fiir das MIG/IMAG-SchweiRen von Gusseisen, Bronzen und
Aluminiumlegierungen sowie fiir Sonderanwendungen

capi||a® Norm Wst.-Nr.: Seite
45 MIG EN ISO 1071: SC NiIFE1 M 192
NiTi 4 MIG EN ISO 14172: S Ni2061 (NiTi4) 2.4155 192
NiCu 30 Mn MIG EN ISO 18274: S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) 24377 192
47 MIG EN ISO 24373: S Cu6100 (CuAl8) 2.0921 192
47 N MIG EN ISO 24373: S Cu6338 (CuMn14AI7) 2.1367 192
47 Ni MIG EN ISO 24373: S Cu 6327 (CuAI8Ni5Fe3Mn2) 2.0922 192
47 Ni 6 MIG EN ISO 24373: S Cu 6328 (CuAI9Ni2Fe2Mn2) 2.0923 193
48 MIG EN ISO 24373: S Cu5180 (CuSn6P) 2.1022 193
CuSn MIG EN ISO 24373: S Cu 5180A (CuSn1MnSi) 2.1006 193
CuSn 12 MIG EN ISO 24373: S Cu 5410 (CuSn12P) 2.1056 193
CuAl 10 MIG EN ISO 24373: S Cu 6180 (CuAl10Fe) 2.0937 193
CuSi 3 MIG EN ISO 24373: S Cu6560 (CuSi3Mn1) 2.1461 193
CuAg MIG EN ISO 24373: S Cu 1897 (CuAg1) 21211 193
AISi 12 MIG EN ISO 18273: S Al4047 (AISi 12) 3.2585 194
AISi 5 MIG EN ISO 18273: S Al4043 (AISi5) 3,2245 194
Al 99,5 MIG EN ISO 18273: S Al 1450 (AI99,5Ti) 3.0805 194
AlMg 3 MIG EN ISO 18273: S Al5754 (AlMg 3) 3.3536 194
AlMg 5 MIG EN ISO 18273: S Al5356 (AIMg5Cr) 3.3556 194
AlMg 4,5 Mn MIG EN ISO 18273: S Al5183 (AlMg4,5Mn0,7) 3.3548 194




Aluminiumlegierungen

capi||a® Norm Wst.-Nr.: Seite
45 WIG EN ISO 1071: SC NiIFE1 M - 195
NiTi 4 WIG EN ISO 14172:S Ni2061 (NiTi4) 2.4155 195
NiCu 30 Mn WIG EN ISO 18274: S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) 2.4377 195
47 WIG EN ISO 24373: S Cu6100 (CuAl8) 2.0921 195
47 N WIG EN ISO 24373: S Cu6338 (CuMn14AI7) 2.1367 195
47 Ni WIG EN ISO 24373: S Cu 6327 (CuAI8Ni5Fe3Mn2) 2.0922 195
47 Ni 6 WIG EN ISO 24373: S Cu 6328 (CuAI9Ni2Fe2Mn2) 2.0923 196
48 WIG EN ISO 24373: S Cu5180 (CuSn6P) 2.1022 196
CuSn WIG EN ISO 24373: S Cu 5180A (CuSn1MnSi) 2.1006 196
CuSn 12 WIG EN ISO 24373: S Cu 5410 (CuSn12P) 2.1056 196
CuAl 10 WIG EN ISO 24373: S Cu 6180 (CuAl10Fe) 2.0937 196
CuSi 3 WIG EN ISO 24373: S Cu6560 (CuSi3Mn1) 2.1461 196
CuAg WIG EN ISO 24373: S Cu 1897 (CuAg1) 2.1211 196
AISi 12 WIG EN ISO 18273: S Al4047 (AISi 12) 3.2585 197
AISi 5 WIG EN ISO 18273: S Al4043 (AISi5) 3,2245 197
Al 99,5 WIG EN ISO 18273: S Al 1450 (AI99,5Ti) 3.0805 197
AlMg 3 WIG EN ISO 18273: S AI5754 (AIMg 3) 3.3536 197
AlMg 5 WIG EN ISO 18273: S Al5356 (AIMg5Cr) 3.3556 197
AlMg 4,5 Mn WIG EN ISO 18273: S Al5183 (AIMg4,5Mn0,7) 3.3548 197
6.2.1 Fililldrahte fiir das MIG/IMAG-SchweiBen Gusseisen, Bronzen und
Aluminiumlegierungen sowie fiir Sonderanwendungen

capi||a® Norm Werkst.-Nr.: Seite
FeC 3 RLD EN ISO 1071: TC FE-3 N - 198
45 RLD DIN EN ISO 1071: T C NiFe1 M - 198
47 N RLD EN 14640: T Cu6338 (Cu Mn14AI7) 2.0921 198
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Normbezeichnungen
Nicht genormt

capilla® 50 B

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Mit einer Sonderumhiillung versehene Nut-elektrode | Speziell entwickelt zum Ausnuten bzw. Brennen im
zur Bearbeitung aller Metalle z.B. unlegierte Stahle, | Werkzeugbau. Die Elektrode erlaubt genaues

hochlegierte Stahle, Grauguss, rostfreie und Arbeiten im Gesenkbau zur Entfernung ermudeter
hitzebestandige Stahle, Stahlguss, Leichtmetalle, oder gerissener Hartstoffschichten. Gegebenenfalls
Buntmetalle usw. ist mit dem Farbeindringverfahren sicherzustellen,

dass nach dem Ausnuten absolut rissfreies
Grundmaterial vorliegt.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
Kein Schweifgut
Eigenschaften: entfallen
Positionen alle
Ricktrocknung entfallt
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
25 350 100 - 150 =()~
3,25 450 150 - 200
4,0 450 220 - 300
5,0 450 300 - 400
6,0 450 350 - 450




Normbezeichnungen
Nicht genormt

capilla® 50 N

Anwendung / Merkmale:

Mit Sonderumhiillung versehene Nutelektrode zur
Bearbeitung aller Metalle z. B. unlegierte Stahle,
hochlegierte Stahle, Grauguf’. Rostfreie und
hitzebestandige Stahle, StahlguR, Leichtmetalle,
Buntmetalle usw.

Einsatzgebiete:

Zum Ausnuten von unlegierten Stahlen, legierten
Stahlen, hochlegierten und hitzebestandigen
Stahlen, Stahlguss, Leichtmetallen, Buntmetallen,
usw. Zur Beseitigung von Gusshaut oder
korrodierter Metallschicht und verdlten Gussteilen.
Dadurch wird in vielen schwierigen Fallen eine
erfolgreiche Schweiflung erst méglich.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
Kein Schweiltgut
Eigenschaften: entfallen
Positionen alle
Rucktrocknung entfallt
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 100 - 150 =)~
3,25 350 150 - 200
4,0 350/450 220 - 300
5,0 350/450 300 - 400
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Normbezeichnungen
Nicht genormt

capilla® 50 K

Anwendung / Merkmale:

Kohleelektrode zur Bearbeitung aller Metalle. Zum
Nuten und Brennschneiden in allen Lagen, wo die
herkémmliche Verwendung eines Schneidbrenners
nicht mehr maoglich ist.

Einsatzgebiete:

Zum Ausnuten von unlegierten Stahlen, legierten
Stéhlen, hochlegierten und hitzebestandigen
Stahlen, Stahlguss, Leichtmetallen, Buntmetallen,
usw. Zur Beseitigung von Gusshaut oder

korrodierter Metallschicht und verdlten Gussteilen.

Dadurch wird in vielen schwierigen Fallen eine
erfolgreiche Schweilung erst méglich.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
Kein Schweifgut
Eigenschaften: entfallen
Positionen alle
Ricktrocknung -
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung
4,0 305 220 - 300 =(+)~
6,5 305 400 - 600
8,0 305 500 - 700
9,5 305 600 — 800
13,0 355 700 - 900
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Normbezeichnungen
Nicht genormt

capilla® Capitherm

Anwendung / Merkmale:

Spezialelektrode zur Vorwarmung von metallischen
Werkstuicken kleinerer und mittlerer GréRe. Die
Elektrode ist in der Lage einen Lichtbogen mit einer
Lange von ca. 30 mm zu entwickeln, ohne dabei
abschmelzendes Schweilgut zu bilden.

Einsatzgebiete:

AusschlieBlich die Lichtbogenenergie kommt zur
Wirkung, die die gewlinschte intensive aber
steuerbare Vorwarmung des metallischen
Untergrundes ermdglicht. Die Elektrode kann an
Gleichstrom (+) Pol und an Wechselstrom
verarbeitet werden.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
Kein SchweilRgut

Eigenschaften: entfallen

Positionen alle

Rucktrocknung entfallt

Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung
2,5 350 70-120 =(+)~
3,25 350/450 100 - 150
4,0 450 130 - 180
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Normbezeichnungen

EN ISO 1071: E FeC-GP2 1
(DIN 8573): E FeC-G
AWS: E St

capilla® 41

Anwendung / Merkmale:

Spezialumhiillte Sonderelektrode fiir die Reparatur-
und Instandhaltung von Gusseisen.

Das Schweifldgut besteht aus einer hoch
kohlenstoffhaltigen, Ni-legierten Fe-Basis-Legierung

Bei geeigneter Warmeflihrung und Zusammen-
setzung des Grundwerkstoffes liegt das
Schweillgutgeflige Uberwiegend perlitisch mit
eingelagertem Kugelgrafit vor.

Beim Schweillen ist der Grundwerkstoff hoch
vorzuwarmen (Ty = 600 — 650°C)

Einsatzgebiete:

Besonders geeignet fir das Warmschweifl3en von

globulitischem Grauguf’ (GJS). Aber auch fir das

Schweifen von lamellarem (GJL) und Tempergul
(GTS) einsetzbar.

Geeignet fur schlecht schweilRgeeignete
Gussoberflachen an denen Ni-Basis-Elektroden
nicht anbinden. Das Schweillgut ist nicht
Korrosionsbestandig und emailierbar. Das
Bearbeiten einer KaltschweiBung ist nur durch
Schleifen moglich.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
9 Si Mn Ni Ti Fe
Min. 2,0 1,5 0,8 1,5 0,3
Max. 2,5 2,0 1,0 2,5 0,5 Rest
Eigenschaften:

Die mechanischen Eigenschaften sind von der Zusammensetzung des Grundwerkstoffs sowie der Warmefiihrung
beim Schweilen abhéngig. Daher sind hier keine allgemeingtiltigen Aussagen zu machen.

Positionen PA

Rucktrocknung 150 — 180°C/2h

Abmessungen @ [mm] Liange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,5 350 60- 80 =(-)~
3,25 350 80-120
4,0 350 110 - 140
5,0 350 140 - 180




Normbezeichnungen

DIN EN ISO 1071: E C NI-CI 1
(DIN 8573): E Ni-BG 22
AWS: E Ni-Cl

capilla® 43

Anwendung / Merkmale:

Basisch-graphitisch umhiilite Stabelektrode fir die
GuRschweiftung. Der weiche Lichtbogen und der
gut kontrollierbare Fluss ermdglichen eine
spritzerfreie Schweilung.

Die Méglichkeit mit geringstem Strom zu schwei3en,

Einsatzgebiete:

Fir die KaltschweiBung von Grau- und Temperguss
in der Reparatur und Instandhaltung.

Grundwerkstoffe:
EN 1561: EN-GJL-100 (GG10) bis
EN-GJL-350 (GG35)

fuhrt zu weichen Ubergangszonen, so dass das EN 1562: EN-GJMB-350 (GTS 35) bis
Werkstiick auch hier feilbar ist. EN-GJMB-550 (GTS 55)
EN- GJMW-350 (GTW 35) bis
Der Kohlenstoff scheidet sich graphitisch im EN- GUIMW-550 (GTW 55)
Schweillgut aus.
Richtanalyse:
[Gew. - %]
Cc Fe Ni
Min.
Max. 0,5 2,5 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 160 [HB]
Positionen alle bis auf PG
Rucktrocknung 150 — 180°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung

2,5 350 60- 90 =(+)~

3,25 350 90 -120

4,0 350 110 - 150

5,0 450 130 - 180
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Normbezeichnungen

DIN EN ISO 1071: E C NiCu-B 1 ®
(DIN 8573): E Ni Cu-BG 22 H
AWS: E Ni Cu-B capI"a 44

Anwendung / Merkmale:

Spezialumhlillte, basisch-graphitische
Sonderelektrode mit einem Kerndraht aus Nickel-
Kupfer.

Einsatzgebiete:

Fir die Repartur und Instandhaltung von Grau- und
Temperguss.
Die Néhte sind porenfrei und zeigen keine

Einbrandkerben.
Das Schweil3gut besteht aus einem Nickel-Kupfer-
Mischkristall. Es ist gut verformbar, bearbeitbar und
weitgehend farbgleich mit dem Grundwerkstoff.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Cu Ni
Min. 28
Max. 0,7 30 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: | 160 [HB]
Positionen alle bis auf PG
Ricktrocknung 150 — 180°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung
2,5 350 60 - 90 =(+)~
3,25 350 90 - 120
4,0 350 110 - 150
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Normbezeichnungen

DIN EN ISO 1071: E C NiFe 11 ®
(DIN 8573): E NiFe-1-BG 23 1
(i ENiFe-1- capilla™ 45

Anwendung / Merkmale:

Spezialumhiillte Sonderelektrode mit einem Nickel-
Eisen-Kerndraht fir die Reparatur- und
Instandhaltung von Gusseisen.

Die Schweil’eigenschaften sind ausgezeichnet. Die
Nahte porenfrei. Das Schweil’gut ist gut
bearbeitbar.

Einsatzgebiete:

Fur die KaltschweilRung von Grau- ,Temper- und
Spharoguss in der Reparatur und Instandhaltung.

Grundwerkstoffe:
EN 1561: EN-GJL-100 (GG10) bis
EN-GJL-350 (GG35)

EN 1562: EN-GJMB-350 (GTS 35) bis
Der Kohlenstoff scheidet sich graphitisch im EN-GJMB-550 (GTS 55)
SchweiRgut aus EN- GUMW-350 (GTW 35) bis
’ EN- GJMW-550 (GTW 55)
EN1563: EN-GJS-400 (GGG 40) bis
EN-GJS-700 (GGG 70)
Richtanalyse:
[Gew. - %]
(o Ni Fe
Min. 51
Max. 1,5 55 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: \ 200 [HB]
Positionen alle bis auf PG
Rucktrocknung 150 — 180°C/2h
Abmessungen @ [mm] Liange [mm] SchweiBstrom [A] | Polung

2,5 350 60- 90 =(+)~

3,25 350 90 - 120

4,0 350 110 - 150
alternativ lieferbar Capilla 45-2 Capilla 45 WIG

Capilla 45 MIG Capilla G 45 MM

siehe Register 5 X
Capilla 45-2 Minus
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Normbezeichnungen

DIN EN ISO 1071: E C NiFe 11
(DIN 8573): E NiFe-1-BG 23
AWS: E NiFe-ClI

capilla® 45-2

Anwendung / Merkmale:

Spezialumhiillte Sonderelektrode mit einem
Bimetall-Kerndraht fir die Reparatur- und
Instandhaltung von Gusseisen mit der Moglichkeit
auch mit stérkeren Stromstarken zu arbeiten.

Die Schweilleigenschaften sind ausgezeichnet. Die
Nahte sind porenfrei.

Einsatzgebiete:

Fir die Kaltschweiung von Grau- ,Temper- und
Spharoguss in der Reparatur und Instandhaltung.

Grundwerkstoffe:
EN 1561: EN-GJL-100 (GG10) bis
EN-GJL-350 (GG35)

EN 1562: EN-GJMB-350 (GTS 35) bis
Der Kohlenstoff scheidet sich graphitisch im EN-GJMB-550 (GTS 55)
SchweiBgut aus, EN- GJMW-350 (GTW 35) bis
EN- GJMW-550 (GTW 55)
EN 1563: EN-GJS-400 (GGG 40) bis
EN-GJS-700 (GGG 70)
Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Ni Fe
Min. 51
Max. 1,5 55 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: 200 [HB]
Positionen alle bis auf PG
Riicktrocknung 150 — 180°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung

2,5 350 60 - 90 =(+)~

3,25 350 90 - 120

4,0 350 110 - 150
alternativ lieferbar Capilla 45 Capilla 45 WIG

Capilla 45 MIG Capilla G 45 MM

siehe Register ! .
Capilla 45-2 Minus




Normbezeichnungen

DIN EN ISO 1071: E C NiFe 11
(DIN 8573): E NiFe-1-BG 23
AWS: E NiFe-Cl

capilla® 45-2 Minus

Anwendung / Merkmale:

Spezialumhillte Sonderelektrode mit einem
Bimetall-Kerndraht fiir die Reparatur- und
Instandhaltung von Gusseisen mit der Méglichkeit
auch mit starkeren Stromstarken zu arbeiten.

Die Schweileigenschaften sind ausgezeichnet. Die
Nahte sind porenfrei.

Einsatzgebiete:

Fir die Kaltschwei3ung von Grau- ,Temper- und
Spharoguss in der Reparatur und Instandhaltung.

Grundwerkstoffe:
EN 1561: EN-GJL-100 (GG10) bis
EN-GJL-350 (GG35)

EN 1562: EN-GJMB-350 (GTS 35) bis
Der Kohlenstoff scheidet sich graphitisch im EN-GJMB-550 (GTS 55)
Schweilgut aus EN- GJMW-350 (GTW 35) bis
: EN- GIMW-550 (GTW 55)
EN 1563: EN-GJS-400 (GGG 40) bis
EN-GJS-700 (GGG 70)
Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Ni Fe
Min. 51
Max. 1,5 55 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Harte: | 200 [HB]
Positionen alle bis auf PG
Rucktrocknung 150 — 180°C/2h
Abmessungen @ [mm] Liange [mm] SchweiRstrom [A] | Polung

25 350 60- 90 =(-)~

3,25 350 90 - 120

4,0 350 110 - 150
alternativ lieferbar Capilla 45 Capilla 45 WIG

Capilla 45 MIG Capilla G 45 MM

siehe Register
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Normbezeichnungen

~EN 14640: E Cu6338 (CuMn14Al7)
(DIN 1733:) E-Cu Mn14Al7

(DIN 8555): E 31-UM-200-CN

AWS A5.7: (E CuMnNiAl)

Wst.-Nr.: 2.1368

capilla® 47 N

Anwendung / Merkmale:

Umbhdllte Aluminium-Bronze-Elektrode fiir Verbin-
dungs- und AuftragschweilRungen.

Einsatzgebiete:

Schweiften von hoch beanspruchten, korrosions-
besténdigen, Mn und Ni enthaltenden CuAl-

Bronzen.
Das Schweiltgut ist seewasserfest und erosions-
bestandig. Auftragschweillungen an niedrig legierten Stahlen,

Stahlguf und GrauguR3.

Mischverbindungen von Cu-Legierungen mit

Stahlen.
Richtanalyse:
[Gew. - %]
Mn AL Ni Fe Cu
Min. 12 7 1,5 2,3
Max. 14 8,5 3 3,5 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 640 [MPa]
Dehngrenze R o2 420 [MPa]
Dehngrenze Rp1,: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 20 [%]
Harte 160 [HB]
Positionen alle bis auf PG
Rucktrocknung 300°C/2h (selten notig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung

2,5 350 50- 80 =(+)~

3,25 350 60 - 100

4,0 350 80-130

5,0 450 110 - 160

Capilla 47 N MIG
Capilla 47 N WIG
Capilla G 47 N (fiilldraht)

alternativ lieferbar
siehe Register




Normbezeichnungen

~EN 14640: E Cu5210 (CuSn9) ®

(DIN 1733): EL-CuSn7 H

(DIN 8555): E30-UM-100-CNR capl I Ia 48
AWS A5.7: E CuSn-C

Wst.-Nr.: 2.1025

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Umbhiillte Zinn-Bronze-Elektrode fiir auftrag- und Fir Verbindungs- und AuftragschweiRungen an:

Verbindungsschweillungen mit erhhtem Zinnanteil.
CuSn-Legierungen (Bronzen), CuZn-Legierungen
(Messing) und CuSnZnPb-Legierungen (Sonder-
messing).

AuftragschweilRungen auf Stahl und Graugul3.

Richtanalyse:
[Gew. - %]
Sn Cu
Min. 7,5
Max. 8 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 280 [MPa]
Dehngrenze R po2: 120 [MPa]
Dehngrenze Rpi10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): - [%]
Harte 120 [HB]
Positionen alle bis auf PG
Ricktrocknung 200°C/2h (selten nétig)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung
2,5 350 50- 80 =(+)~
3,25 350 60 - 100
4,0 350 80-130
5,0 450 110 - 160
alternativ lieferbar Capilla 48 MIG

siehe Register Capilla 48 WIG
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Normbezeichnungen

(DIN 1736): E-N.iCu30Mn ) ® .
Werat A 356 capilla® NiCu30Mn

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:
Stabelektrode fiir die Verbindungs- und Auftrag-
schweiBung von Nickel-Kupfer-Legierungen sowie
von unterschiedlichen Werkstoffen, wie Stahl mit
Kupfer oder Stahl mit Nickelkupferlegierungen.
Betriebstemperaturen bis + 425°C,

kaltzah bis — 196°C.

Geeignet flr die Schweiung im hochwertigen
Apparatebau, in der chemischen und petroche-
mischen Industrie sowie in Meerwasserentsalz-
ungsanlagen und im Schiffsbau.

Besonders fiir folgende Werkstoffe:

2.4360, 2.4375.

Verbindungen von Cu-Legierungen mit Stahlen.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Cu Si Mn Fe Ni
Min. 28 3
Max. 0,2 30 0,3 3,5 1 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 280 [MPa]
Dehngrenze R go2: 330 [MPa]
Dehngrenze Rp10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 36 [%]
Positionen alle bis auf PG
Ricktrocknung 300°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung
2,5 350 60- 90 =(+)~
3,25 350 80-110
4,0 350 100 - 150
5,0 450 150 - 200

alternativ lieferbar
siehe Register

Capilla NiCu 30 Mn MIG
Capilla NiCu 30 Mn WIG




Normbezeichnungen

EN ISO 14172: E Ni 2061 (NiTi4) ®
(DIN 1736): EL-NiTi 3 H 1T
Werkst.-Nr.: 2.4156 capI"a NITI 3
AWS: E Ni-1

Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:

Stabelektrode mit basischer Sonderumhillung zum | Schweien von Rein-Nickel und niedriglegiertem
Schweif3en von Reinnickel und Nickellegierungen. Nickel (Ni-Halbzeug/Ni-GuR), z.B.:

Nicht gleichartige Verbindungen mit niedrig- und
mittellegierten Stahlen sowie Verbindungen mit Cu- | 2.4066, 2.4068, 2.4061, 2.4060, 2.4050, 2.4062,

Legierungen. 2.4106, 2.4110, 2.4122, 2.4116
Plattierung auf C-Stahl und Pufferlagen gegen
Kohlenstoffdiffusion. sowie Verbindungen mit Stahl/StahiguB3, Kupfer;

Plat-tierungen und Pufferlagen.

Auch geeignet fiir Mischverbindungen zwischen
Kupferlegierungen und Stahlen.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
C Mn Si Al Ti Ni
Min. 2
Max. 0,02 0,03 0,7 0,3 2,5 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit R 500 [MPa]
Dehngrenze Rpo2: 320 [MPa]
Dehngrenze Rp1,0: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 28 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): 160 [J]
Positionen alle auRer PG
Rucktrocknung 320°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A] | Polung
2,5 350 50-90 =(+)~
3,25 350 80-110
4,0 350 100 — 150
alternativ lieferbar Capilla NiTi 4 MAG

siehe Register Capilla NiTi 4 WIG
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Normbezeichnungen

DIN EN ISO 1071: E C NiFe-16
(DIN 8573): E NiFe-1-BG 23
AWS: E NiFe-ClI
Ausbringung: 150%

capilla® FeNi 55

Anwendung / Merkmale:

Speziell hillenlegierte Sonderelektrode fiir die
Reparatur- und Instandhaltung von GrauguR.

Einsatzgebiete:

Fir die Kaltschweifung von Grau- ,Temper- und
Spharoguss in der Reparatur und Instandhaltung.

Die Schweileigenschaften sind ausgezeichnet. Die
Nahte sind porenfrei. Das Schweigut ist sehr gut
bearbeitbar.

Grundwerkstoffe:
EN 1561: EN-GJL-100 (GG10) bis
EN-GJL-350 (GG35)

Der Kohlenstoff scheidet sich grafitisch im EN 1562: Em'gjmg'ggg Eg¥g ggg bis
Schweiltgut aus. EN- GJMW-350 (GTW 35) bis
EN- GJMW-550 (GTW 55)
EN1563: EN-GJS-400 (GGG 40) bis
EN-GJS-700 (GGG 70)
Richtanalyse:
[Gew. - %]
C Ni Fe
Min. 51
Max. 0,02 55 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Hérte: | 200 [HB]
Positionen PA; PB; PC
Rucktrocknung 150 — 180°C/2h
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A] | Polung

2,5 350 60— 90 =(+)~

3,25 350 90 — 120

4,0 350 110 — 150
alternativ lieferbar Capilla 45 MIG

Capilla 45 WIG

siehe Register Capilla G 45 MM (Fiilldraht)




Normbezeichnungen
~DIN EN ISO 18273: E Al 4043 (AISi 5)

(DIN 1732): EL-AISi 5
AWS A 5.3: E-4043
Wst.-Nr.: 3.2245

capilla® 60/5

Anwendung / Merkmale:
Sonderumhiilite Stabelektrode.

Bei aushértbaren Al-Legierungen wie AICuMg1,
AIMgSi1 und AlZn4,5Mg1 sind die
Festigkeitsanforderungen der Grundwerkstoffe zu
beachten.

Einsatzgebiete:

Verbindungs- und Auftragschweifungen von AlSi-
Legierungen bis 7% Si und nicht artgleichen Al-
Legierungen untereinander.

Richtanalyse:

[Gew. - %]
Si Al

Min. 4,5

Max. 55 Rest
Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugdfestigkeit Rm: 120 [MPa]
Dehngrenze Ryoz: 60 [MPa]
Dehngrenze Ry 0: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 15 [%]

Kerbschlagarbeit (ISO-V):

- [J]

Positionen alle auBer PG

Rucktrocknung 120°C/2h (unbedingt trocken lagern)

Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweistrom [A] | Polung
2,5 300 40-70 =(+)~
3,25 350 60 — 90
4,0 350 80 -120

alternativ lieferbar
siehe Register
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Capilla Al Si 5 MIG
Capilla Al Si 5 WIG



Normbezeichnungen
~DIN EN ISO 18273: E Al 4047 (AISi 12) ®
DIN 1732: EI-AISi 12 H
e E oar capilla™ 60/12
Wst.-Nr.: 3.2585
Anwendung / Merkmale: Einsatzgebiete:
Sonderumhiillte Stabelektrode speziell fir das Verbindungs- und Auftragschweiungen von AlSi-
Schweissen von Aluminiumgusslegierungen. Legierungen bis 12% Si mit und ohne Zusétzen von
Cu und/oder Mg.
Richtanalyse:
[Gew. - %]
Si Al
Min. 11
Max. 12 Rest

Eigenschaften:
(ohne Warmebehandlung; Mindestwerte bei RT)
Zugfestigkeit Rm: 180 [MPa]
Dehngrenze Ryo2: 80 [MPa]
Dehngrenze Rpi10: - [MPa]
Dehnung (L=5d): 5 [%]
Kerbschlagarbeit (ISO-V): - [J]
Positionen alle auBBer PG
Ruicktrocknung 120°C/2h (unbedingt trocken lagern)
Abmessungen @ [mm] Lange [mm] Schweilstrom [A] | Polung

25 300 40-70 =(+)~

3,25 350 60 — 90

4,0 350 80 —120
alternativ lieferbar Capilla Al Si 12 MIG

siehe Register Capilla Al Si 12 WIG
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Schweillmaterialien GmbH
Westring 48 - 50
D-33818 Leopoldshohe / Germany
www.capilla-gmbh.de
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